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IAXGUARD® foormovy gelcoat je vyrobek na bazi epoxy vinylesteru,
ktery zarucuje kone¢né formé tvrdy a leskly povrch. Dobré mechanické
a chemické vlastnosti formového gelcoatu prodluzuji Zivotnost formy.
MAXGUARD® GT formovy gelcoat je dodavan v kvalité pro stiikani
nebo ru¢ni nanaseni.

ujistéte se, ze teplota dilny, modelu a formového

gelcoatu je 20 - 25°C.

strikejte nizkotlakym bezvzduchovym strikacim zarizenim /
poharkem nebo nanasejte stétkou.

formovy gelcoat peclivé stiikejte ve tfech fazich; prvni vrstva 200
micront (pro dostate¢né uvolnéni vzduchu) poté ihned vzdy mokry
do mokrého (“wet on wet”) 300 — 400 micronu a nechte vytvrdit.
Po vytvrzeni naneste naslednou vrstvu 300 — 400 microndi,

aby bylo dosazeno konecné tloustky vytvrzeného gelcoatu

700 - 900 micrond.

pouzijte 1,5 hmot. % vysoce kvalithniho MEK-peroxidu

(15 ml MEK-peroxidu na 1 kg formového gelcoatu).

pied pokracovanim v praci nechte formovy gelcoat upiné
vytvrdnout (2 - 3 hodiny).
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AME® 6000 T-35 je specialni bariérova pryskyrice na bazi epoxy vinylesteru s
nizkou smrstivosti. Diky nizké viskozité a vysoké mechanické pevnosti bariérové
pryskyfrice je prvotni vrstva bez kazl a dodava dobrou oporu formovému
gelcoatu. Bariérova pryskyrice AME® 6000 T-35 je doporucovana pro vyrobu
velkych forem, které jsou vystavovany velkym tlakiim, forem se slozitymi
strukturami a forem, jejichz okraje jsou namahany velkymi tlaky.

AME® 6000 T-35 specialni bariérova pryskyfrice je dodavana pro aplikace ru¢nim
nanasenim nebo stiikanim.

* ujistéte se, ze teplota dilny i bariérové pryskyrice je 20 — 25°C.

* pouzijte 1,5 hmot. % vysoce kvalitniho MEK-peroxidu
(15 ml MEK-peroxidu na 1 kg bariérové pryskyrice).

* laminat rovhomérné vyvaleckujte, abyste dosahli hladkého
povrchu bez nepravidelnosti nebo vytazeni skelnych vlaken, coz
by mohlo vytvorit vzduchové kapsy na kone¢ném laminatu. _ \

*  laminacni prace s Aropolem® XO mohou zacit, az kdyz je bariérova
pryskyfice uplné vytvrzena (2 - 3 hodiny).

ASHLAND.
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®
AROPOL® XO je jedinecna nova pryskyrice na vyrobu forem na bazi
nizkoprofilové technologie ovéfené firmou Ashland, jenz poskytuje kone¢nym A
vyrobkim vynikajici tvar povrchu a dobrou rozmérovou stabilitu. Nizka

viskozita a dobré vytvrzovaci charakteristiky pryskyrice zjednodusuji aplikaci a
tim usnadnuji dosazeni dobrych vlastnosti kone¢ného laminatu.

Pryskyrice AROPOL® XO je dodavana pro aplikace ru¢nim ;
nanasenim nebo stfikanim. &

* ujistéte se, Zze teplota dilny a pryskyfrice pro vyrobu forem je 20 - 25°C.
* pouzijte 1,5 hmot. % vysoce kvalitniho MEK-peroxidu
(15 ml MEK-peroxidu na 1 kg formové pryskyrice).

e vyrobte 5 mm silny laminat metodou mokry do mokrého (“wet on wet”)
z praskové rohoze (4 x 450 g/m?) stfikanim nebo ru¢nim nanasenim.

e béhem vytvrzovani jednotlivych vrstev a pifed pokracovanim v praci se
presvédcte, Ze je predchozi vrstva laminatu uplné vytvrzena.

obsah skla v kone¢ném laminatu bude 25 - 30%.
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e dovytvrzeni (jesté na modelu) zlepsi konecnou
rozmérovou stabilitu formy*.

*  matri¢ni forma nebo kone¢na forma nema byt oddélena od
modelu drive nez za 24 hodin po dokonceni laminace.

* doba skladovatelnosti pryskyrice AROPOL® XO je Ctyfri (4) mésice.

* pryskyfice na vyrobu forem AROPOL ® XO je dodavana
v 20/25 kg plechovkach a 250 kg sudech.

* nejdllezitéjsi je prvotni
dobré vytvrzeni gelcoatu,
bariérové vrstvy a formové
pryskyfice. Jejich
nedostatecné vytvrzeni
nemuze byt kompenzovano
dovytvrzenim.
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gelcoat MAXGUARD® GT dodava povrchu tvrdost a lesk spolu s dobrou tepelnou a chemickou odolnosti.
bariérova pryskyrice AME® 6000 T-35 s malym smrsténim dodava gelcoatu dobrou mechanickou oporu.

pryskyfrice na vyrobu forem Aropol XO dodava kone¢né formé dobrou rozmérovou stabilitu a Spickovy profil

* vsechny tii komponenty jsou jednoduché na aplikaci stfikanim nebo ru¢nim nanasenim.
* nizké emise styrenu z bariérové a formové pryskyfrice zlepsuji pracovni prostiedi.

* pro vytvrzeni viech tii komponentu je zapotiebi jen jednoho typu peroxidu.

tento systém na vyrobu forem umoziuje efektivni zptsob vyroby vysoce kvalitnich forem.
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	AROPOL® XOpryskyřice na výrobu forem 2
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